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Laserschweif3len in neuen Dimensionen:

Stationary Laser

Das modulare Lasersystem - fiir Bauteile bis zu 250 kg

-

Innovation und Prazision fiir industrielle Anwendungen



Stationary Laser

Laserleistung
bis 500 Watt

Unsere Lasersysteme sind fiir hdchste
Anspriche in der industriellen Fertigung ausgelegt.

Die stationdre Laseranlage "SL" ist ein
zuverlassiges und kompaktes System fiir die
Instandsetzungen von Werkzeugen bis 250 kg. Die
standardmaBige offene Bauweise ermdglicht hohe
Ergonomie des Bedieners bei Dauereinsatz und eine
einfache Handhabung des Systems.

SL kann durch eine einfache Erweiterung je nach
betrieblicher Gegebenheit wahlweise als
Laser-Klasse 1 oder 4 betrieben werden.

Durch die intelligente Konstruktion kann "SL"
jederzeit auf eine mobile Version umgerdstet
werden.

Der manuelle Arbeitstisch kann jederzeitdurch
einen motorischen Antrieb mit Joystick
erweitert werden.

Sowohl der manuelle als auch der motorische
Tisch ermdglichen hohe Prazision wahrend des
SchweiBprozesses.

Durch den schwenkbaren Laser ist die
Zuganglichkeit maximiert.

Die Laserleistung ist durch das innovative
Leistungsstufen-Konzept von 60 Watt bis 500
Watt modular aufristbar.
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Die Laseranlage bietet alle notwendigen
Optionen fir die Instandsetzung von
Werkzeugen auf kleinem Raum.

Mit zwei motorischen Z-Saulen ausgestattet,
bietet "SL"” die notwendige Ergonomie flr
den Dauereinsatz. Der Arbeitstisch ist
optional motorisch mit einem

Joystick erhaltlich.
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Besonderheiten

Das abnehmbare Display mit Magnethalterung Die groBte Starke der Steuerung:
vereinfacht die Bedienung der Anlage und die
Kontrolle der Laserparameter. Uber die Fehlerspeicherfunktion erméglicht

sie eine zuverlassige Ferndiagnose.
Auf 50 Speicherplatzen kénnen Sie
verschiedene SchweiBparameter abspeichern.

ZISIBMALASER

50 Speicherplatze: SchweiBparameter kénnen Abnehmbares Display mit Magnethalterung
abgespeichert und bequem abgerufen werden und 1,5 Meter Kabel

Ferndiagnose: integrierte Sensorik in der Meniifiihrung fir die Betriebsdaten wie
Steuerung Uberpriift jedes elektronische Pulsstand und Betriebsstunden

Modul separat. Bei Fehlfunktion meldet die

Steuerung einen Fehler-Code mit Selbsttest-Funktion

Fehlerbeschreibung



Mit dem multifunktionalen Joystick steuert
sich die Anlage duBerst genau, schnell und
sehr bequem. Einen weiteren ergonomischen
Vorteil bietet die Pulse-Automatic-Funktion.

Analoger und digitaler Betrieb mdglich
Jog-Off-Funktion

Vmax-Funktion flir schnelle Positionierung
Koordinaten-Invert-Funktion

4. Achse-Ansteuerung: Ansteuerung einer
motorischen Drehvorrichtung ist bereits

integriert

Frei programmierbare Tasten flir eigene
Applikationen

Pulse-Automatic

Eine groBe Besonderheit, die ihn von anderen
Geraten unterscheidet: Der Joystick ermdglicht
sowohl analogen als auch digitalen Betrieb.
Die Jog-Off-Funktion erlaubt zudem die
Steuerung der Bewegung Uber Tasten.



CNC-Software Sigomatic

Mit der eigens flr das LaserschweiBen entwickelten
Sigomatic CNC-Software automatisieren Sie Ihre
Fertigungsprozesse im Handumdrehen. Das
Programm bietet Ihnen hierbei sowohl Funktionen
fur die teil automatisierte Serienfertigung als auch
fir komplexe Reparaturanwendungen im
dreidimensionalen Raum.

B sigma Laser Sigomatic
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Durch die intuitive und anwenderfreundliche
Bedienung kénnen auch ungelibte Anwender
bereits nach kurzer Zeit erste CNC-gesteuerte
SchweiBnahte erzeugen. In der Software stehen
hierflir die grundlegenden Geometrien (Linie,
Kreis, Polylinie, Polykreis, Spline) zur Auswabhl,
aus denen die individuelle SchweiBbahn
zusammengesetzt werden kann.



Die enthaltene Teach-in—Funktion dient hierbei zum unkomplizierten Ubertragen der gewiinschten
SchweiBbahn anhand der realen Bauteilkontur in das CNC-Programm. Des Weiteren ermdglicht das
integrierte Textfeld die Durchfiihrung von einfachen Beschriftungsaufgaben. Die eingegebenen Befehle
werden anschlieBend automatisch in G-Code umgewandelt und angezeigt, so dass von erfahrenen
Anwendern auch eine direkte CNC-Programmierung nach DIN ISO 66025 vorgenommen werden kann.
Eine visuelle Darstellung der programmierten SchweiBbahn erleichtert hierbei die Kontrolle vor dem

eigentlichen SchweiBvorgang.

Bl sigma Laser Sigomatic
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Nahezu unbegrenzte Anzahl von
Bahnpunkten

Programme sind speicherbar

Visuelle Darstellung der programmierten
SchweiBbahn

Teach-in-Funktion aller vier Achsen
(X-Y-Z und Drehvorrichtung)

Befehlsausgabe in G-Code
Durchfiihren von Beschriftungsaufgaben

Intuitive Bedienung durch voreingestellte
Grundgeometrien

Abrufen von unterschiedlichen
SchweiBparametern fir einzelne
Bahnabschnitte méglich



Ferndiagnose

Wenn Service raumliche Entfernungen Uberwindet.

Teleservice ist die erste Wahl, um den Mit der Diagnose-Software lassen sich unsere
Instandhaltungsbedarf entfernter Maschinen und Laseranlagen Uber das Internet von jedem Punkt
Anlagen wirtschaftlich im Vorfeld zu erkennen der Welt aus diagnostizieren. Dies tragt

und Anlagenstillstdnde zu vermeiden. entscheidend dazu bei, in vielen Fallen

Service-Einsatze vor Ort zu reduzieren.
So entfallen auch die damit verbundenen
Reise- und Personalkosten.

LaserschweiBBanlage PN

Die ,Ferndiagnose" ist ein Service, bei dem unser
Techniker iber das Internet auf Ihr System
zugreift und dort den Zustand der Anlage
vollstéandig diagnostiziert. Die so gesparte Zeit
gewahrleistet eine bessere Auslastung Ihrer
Anlage.




Das modulare Konzept

Aufristbarkeit mit wachsender Anforderung

Stationary Laser
60 bis 500 Watt Leistung

Mobile Welder

60 bis 500 Watt Leistung

4-Achsen-Joystick

mit motorischem Arbeitstisch

CNC -Steuerung

flr bis zu 8 Achsen

160 Watt

120 Watt

60 Watt

220 Watt

TUNGSSTUFE 2

500 Watt

420 Watt

330 Watt

Das Herzstlick unserer Hochleistungs-LaserschweiBmaschinen ist ihr modularer Aufbau. So kann jedes
Gerat an die spezifischen Anforderungen in der Industrie angepasst werden - Flexibel und jederzeit
nachristbar. Dazu bieten wir Ihnen gerne auf Wunsch weitere Sonderldsungen fiir erhéhte Zuganglichkeit,

Automatisierung und Leistungssteigerung an.

Stationary Laser: Die stationdre Maschine fir
Werkzeuge bis 250 kg

Mobile Welder: Das flexible System mit
hoher Reichweite

Aufriistbare Laserleistung: von 60 bis 500
Watt - jederzeit nachristbar

Multifunktionaler Joystick: Volle Kontrolle
Uber die 4 Achsen des motorischen
Arbeitstisches - analog und digital

CNC-Steuerung: Netzwerk-kompatibel fir
bis zu 8 Achsen mit bewahrter
Teach-in-Funktion



CNC-Steuerung

Mehr Moglichkeiten,um mehr zu bewegen:

Die Steuerung ist als Option nachtraglich
aufristbar

Interpolation von 4 Achsen

Erweiterbar auf 8 Achsen
Teach-in-Funktion mit Speichermdglichkeit
Integrierter G-Code-Interpreter
Netzwerkfahig

Ansteuerung externer Peripherie mdglich

LEgErr
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Technische Daten* SL60 SL120 SL160 SL220 SL330 SL420 SL 500
Nd:YAG-Laser Wellenlinge 1064 nm

Leistungsstufe L1 L1 L1/L2 L2 L2/L3 L3 L3
Mittlere Leistung in Watt 60 W 120 W 160 W 220 W 330w 420 W 500 W
max. Pulsenergie 60J 80J 120 J 120 J 120 J 120 J 120 J
Pulsspitzenleistung 6 kW 9 kW 13 kW 13 kW 13 kW 13 kW 13 kW

Pulsdauer
Pulsfrequenz

Fokus-Durchmesser
Fokus-Anderung

Pulsformung

Blitzlampen

0,520 ms 0,5-20ms 0,5-50 ms 0,5-50 ms 0,5-50 ms 0,5-100 ms 0,5-100 ms

0,520 Hz 0,5-20 Hz 0,5-20 Hz 0,5-20 Hz 0,5-40 Hz 0,5-40 Hz 0,5-40 Hz
0,2-2,0 mm
motorized
nein ja ja ja ja ja ja
1 2 2 2 2 2 2

Programmspeicher

50 Speicherplétze (erweiterbar auf 100)

Beobachtungsoptik

Leica Binokular mit Brillentragerokularen

Dimensionen

Gewicht

210kg  250kg  250kg  300kg  400kg 425kg  425kg

BxLxHinmm

725 x 1401 x 1221

Verfahrweg 200 x 200 x 300 mm mit 250 kg mechanischer Belastbarkeit
Netzspannung 380 V/3Ph/50Hz

Kiihlsystem Wasser/Luft - integriert Wasser / Luft - extern
Optionen > frei wahlbare Leistungsstufe

> Drehvorrichtung

> Ferndiagnose inklusive Lampenbruchschutz

> CNC-Controller

> Schwenkoptik mit Teleskoplinse

> Leica Kamera-System

> Sigomatic-Software, Teach-in- oder CAD-Verarbeitung
> automatische Drahtzufiihrung

> optionales Hochleistungskiihlsystem

> Upgrade zum “Mobile Welder”
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Laser-Innovationen aus Deutschland - in aller Welt vertreten

T P

@ sigma Laser Frankfurt a. M. @ sid Afrika
@ suigarien @ siid Korea
@ England @ Tschechien

. Frankreich

. Kanada . Singapur . Vereinigte Arabische Emirate
— SIGMA Laser GmbH Tel. +49(0) 6171 206 167-0
‘ ) ® Pfaffenweg 14 Fax +49(0) 6171 206 167-9
DE % l:| @Mm LASE HI 61440 Oberursel www.sigma-laser.com
——— SYSTEMS & APPLICATIONS Deutschland info@sigma-laser.com
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